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 ก������������� �!�"ก��#��"��!$�%&'"()��#�(��ก��!��'"()��#"��*+,- ./0*
!$�*/�1ก�2!3�)�4�����"��.56-#�78* ก& $# Towa ./0*"*7-�'*%;(*3�ก��%&6�!��'"()��#"��*#�.ก<�2 
50 /> ?@�?����*.�6-#A�ก��;$'*/�1.+B4,-/ C* D7-�%$�*ก��5�E*�+�8�) FG�5A&1ก�12�*ก��%&6�#�
��$���$�.*<-�� H7�#,A%*ก������?����*%&6�!��'"()��#"��*#����/�1.+BI+�.5<-�./0*B;*�Jก&��'*
ก��%&6�!��'"()��#"��*'*G;#6G�).�.D,��1��*��ก.K,��'�( ?@��$�#+ *ก�2ก& $# Mitsubishi I@(
H�@��8�?)��ก��?����*%&6�#�&�6+�&�78*G��'�(P<-� Q2�6R�+ .�S#D,-?+�� �6*.���J.*P�-*A*& !�,+.+*
.*��J! H3�ก�@T (�$�I/*,8H1.�,�ก�$� Q2�6R�+VT A+*) D7-���8���;$2*5<8*+,- 50 I�$ '**6)#� �!�"ก��# 
."#��P�1��*��ก (#�2��5 @) �3�.G�.#<���1��� H��"��@�1��� /XHH 2�*#,ก3�&��ก��%&6�#�&�6+�& 
10,000 ��*//> (A2$�./0*P*6@%&7ก 6,200 ��*//> A&1P*6@%� 3,800 ��*//>) *83�.P<-�##�&�6+�& 24,000 
��*//> A&1*83�.P<-�#H�กA/]�+,-%$�*ก�12�*ก��I^?@�H6.*P�-*D7-�./0*%&6�G�F_J5&��I@( 5,600 ��*//> 
?@�I@(��2)��#."S*P�2'*�����*ก���6.)��1"J%&ก�1+2!6-�A�@&(�#H�ก!3�*�ก��**?�2��A&1
A%*+��5��ก�`��#P��6A&1!6-�A�@&(�# (!%.) .#<-���*+,- 22 `�*��)# 2546 (�(��b7�"*��!<�.&�+,- +!. 
1009/14627)  

 �$�#��1"�$��ก$�!�(��A&1@3�.*6*ก��%&6�H*b7�/XHH 2�* 2�6R�+V #,ก��./&,-�*A/&�
���&1.�,�@?)��ก��2��/�1.@S*.5<-�/��2/� �ก��@3�.*6*��*'"(#,)��#."#�1!#A&1.56-#.!b,��G�5
ก��%&6�#�ก�6-��78* ?@�#,ก��./&,-�*A/&����&1.�,�@��# 3 )��8� D7-�I@(��2)��#."S*P�2H�ก !%. 
A&(� .P$*ก�* #,���&1.�,�@@��*,8 

  - )��8�+,- 1 .#<-�/> 5.B. 2547 2�6R�+V I@(��2)��#."S*P�2ก��./&,-�*A/&����&1.�,�@
?)��ก��'*/�1.@S*�6@��8�"*$��%&6�I�*83� ��#b7�/��2/� �%��ก��'P(/�1?�P*J+,-@6* A&1@ &#�&ก��
%&6� (�(��b7�"*��!<�.&�+,- +!. 1009/8296 &���*+,- 13 !6�"�)# 2547)  

  - )��8�+,- 2 .#<-�/> 5.B. 2550 2�6R�+V I@(��2)��#."S*P�2ก��./&,-�*A/&����&1.�,�@
?)��ก��'*/�1.@S**3�*83�.P<-�#D7-�./0*%&6�G�F_J5&��I@(#�'P(./0*.P<8�.5&6�'*ก��%&6�I�*83�.5<-�&@
ก��'P(.P<8�.5&6�H�กG��*�ก (�(��b7�"*��!<�.&�+,- +!. 1009.3/11287 &���*+,- 20 `�*��)# 2550) 

  - )��8�+,- 3 .#<-�/> 5.B. 2553 2�6R�+V I@(��2)��#."S*P�2ก��./&,-�*A/&����&1.�,�@
?)��ก��'*/�1.@S*ก��.56-#)��#"&�ก"&��'"(ก�2P*6@���%&6�G�F_J.@6# ?@��6@��8�"*$��2@#�&
�6+�&.5<-�*3�#�&�6+�&P*6@%&7กD7-�./0*%&6�G�F_J"&�ก���?����*'*/XHH 2�*#�2@'"(./0*P*6@%� 
?@�I#$#,ก��.56-#ก3�&��ก��%&6� (�(��b7�"*��!<�.&�+,- +!. 1009.3/7791 &���*+,- 3 5eBH6ก��* 
2553)
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 2�6R�+V .�6-#ก$�!�(��?)��ก��?����*%&6�#�&�6+�&��8�A�$/> 5.B. 2546 A&1./f@@3�.*6*ก��
'*/> 5.B.2548 /XHH 2�*2�6R�+V I@(�6@��8�"*$��2@#�&�6+�&A&(�.!�SHA&1./f@@3�.*6*ก��"*$��
@��ก&$��.�,�2�(��A&(�.#<-�.@<�*#ก��)# 5.B. 2555 ��#�����*./&,-�*A/&����&1.�,�@?)��ก�� 
)��8�+,- 3 +�8�*,82�6R�+V I@(.!*������*%&ก��/g62��6��##���ก��V .5<-�*3�!$� !%. A&1"*$����*+,-
.ก,-���(��./0*/�1H3�+ ก 6 .@<�* ?@�+,-%$�*#�2�6R�+V I@(*3�.!*������*%&ก��/g62��6��#
#���ก��V )��8�&$�! @.#<-���*+,- 27 ก #G�5�*`J 2555 (!3�.*�H@"#��*3�!$������*%&ก��/g62��6��#
#���ก��V @��A!@�'*G�)%*�ก �) 
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 ก��@3�.*6*��*��#���&1.�,�@ก��./&,-�*A/&�?)��ก�� )��8�+,- 3 +��2�6R�+V I@(+3�"*��!<�
���* 4��ก$�!�(���$�ก��*6)#� �!�"ก��#A"$�/�1.+BI+� (ก*�.) A&1I@(��2�* 4��.�,�2�(��A&(�
��8�A�$��*+,- 28 `�*��)# 5.B. 2553 ?@�2�6R�+V .�6-#@3�.*6*ก��ก$�!�(��"*$��2@#�&�6+�&'*.@<�*
#ก��)# 2554 A&1./f@@3�.*6*ก��"*$��@��ก&$��.#<-�.@<�*#ก��)# 5.B. 2555 ?@�+,-%$�*#�2�6R�+V 
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โครงการโรงงานผลิตมอลติทอล บริษทั เอม็ซี-โทวา อินเตอรเ์นชัน่แนล  สวีทเทนเนอรส์ จาํกดั 
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บทที ่2 
รายละเอียดโครงการ 

2.1 ท่ีตัง้โครงการ 

 โครงการโรงงานผลติมอลตทิอลของบรษิทั เอม็ซ-ีโทวา อนิเตอรเ์นชัน่แนล สวทีเทนเนอรส์ 
จาํกดั ตัง้อยูบ่นพืน้ที ่50 ไร ่ ในนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพุด) อาํเภอเมอืงระยอง 
จงัหวดัระยอง (รปูที ่2.1-1) สาํหรบัการใชป้ระโยชน์ทีด่นิภายในพืน้ทีโ่ครงการแสดงดงัรปูที ่2.1-2 

2.2 วตัถดิุบ สารเคมีและตวัเร่งปฏิกิริยา 

 กระบวนการผลติมอลตทิอลใชแ้ป้งมนัสาํปะหลงั (Tapioca starch) เป็นวตัถุดบิหลกั โดย
สัง่ซือ้จากผูผ้ลติภายในประเทศ ส่วนสารเคมแีละตวัเร่งปฏกิริยิาต่างๆ ทีใ่ชใ้นกระบวนการผลติและ
ระบบบําบัดน้ําเสีย ได้แก่ ก๊าซไฮโดรเจน เอ็นไซม์ แคลเซียมไฮดรอกไซด์ กรดไฮโดรคลอริก 
โซเดียมไฮดรอกไซด์ ไนโตรเจนเหลว ตัวเร่งปฏิกิริยานิกเกิล ฟิลเตอร์เอด โซเดียมคลอไรด ์ 
ถ่านกมัมนัต ์ไอออนเรซนิ เหลก็ออกไซด ์ยเูรยี และกรดฟอสฟอรกิ 

2.3 ผลิตภณัฑ ์

 ผลติภณัฑท์ีไ่ดจ้ากกระบวนการผลติม ี2 ชนิด คอื สารใหค้วามหวานมอลตทิอล (ชนิดผลกึ
และผง) และน้ําเชื่อมมอลติทอล นอกจากน้ี ยงัมีผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิต คือ 
น้ําเชื่อมจากแป้งทีผ่า่นกระบวนการไฮโดรจเินชัน่  

2.4 กระบวนการผลิต 

 กระบวนการผลติของโครงการแบ่งเป็น 5 ขัน้ตอน (รปูที ่2.4-1) โดยสรปุไดด้งัน้ี 

 (1) กระบวนการเปล่ียนแป้งให้เป็นน้ําตาล เป็นการยอ่ยแป้งมนัเป็นน้ําเชื่อมมอลโตสโดย
ใชเ้อนไซม ์จากนัน้ทําน้ําเชื่อมมอลโตสใหบ้รสิุทธิด์ว้ยวธิกีารกรอง การดูดซบัส ีและระเหยน้ําเชื่อม
เพือ่เพิม่ความเขม้ขน้ ก่อนสง่เขา้สูก่ระบวนการเตมิไฮโดรเจน 

 (2) กระบวนการเติมไฮโดรเจน เป็นการเปลีย่นน้ําเชื่อมมอลโตสใหเ้ป็นน้ําเชื่อมมอลตทิอล 
โดยการเตมิก๊าซไฮโดรเจนเขา้ไป ซึง่โมเลกุลของไฮโดรเจนจะเขา้ไปทาํปฏกิริยิากบัน้ําเชื่อมมอลโตส
ในถงัจะไดน้ํ้าเชื่อมมอลตทิอล จากนัน้จะถูกทําใหบ้รสิุทธิโ์ดยกระบวนการลดสดีว้ยถ่านกมัมนัต์และ
กระบวนการแลกเปลีย่นประจุ จากนัน้จงึเพิม่ความเขม้ขน้โดยการระเหยน้ําออกจากน้ําเชื่อม 
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     รปูที่ 2.1-1 ทีต่ัง้โครงการในนิคมอุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพดุ) 

HEMARAJ EASTERN INDUSTRIAL ESTATE (MAP TA PHUT)

สญัลกัษณ์

พืน้ทีส่เีขยีว/แนวกนัชนของนิคม

ทีต่ ัง้โครงการ

ขอบเขตของนิคม

ที่ตัง้โครงการ

ที่มา : บรษิทั เอม็ซ-ีโทวา อนิเตอรเ์นชัน่แนล สวทีเทนเนอรส์ จาํกดั, 2554

หมายเหตุ ผงัการใชป้ระโยชน์ของนิคมฯ ทีไ่ดร้บัความ

              เหน็ชอบเมือ่ปี พ.ศ. 2551

50030020010050O

1:10,000SCALE

อาคารสาํนกังาน
และสาํนกังาน กนอ.

สถานีไฟฟ้ายอ่ย

ระบบผลตินํ้าประปา

บ่อพกันํ้าฝน 2

บ่อพกันํ้าฝน 1

ระบบบาํบดันํ้าเสยีส่วนกลาง
บ่อพกันํ้าทิง้

พื้นทีเ่อกชน

พื้นทีร่อการพฒันา
อุตสาหกรรมของนคิมฯ
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          รปูที่ 2.1-2 การใชป้ระโยชน์ทีด่นิภายในพืน้ทีโ่ครงการ 

ที่มา : บรษิทั เอม็ซ-ีโทวา อนิเตอรเ์นชัน่แนล สวทีเทนเนอรส์ จาํกดั, 2554
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รปูท่ี 2.4-1 กระบวนการผลิตของโครงการ 

 (3) กระบวนการโครมาโตรกราฟฟี เป็นการนําน้ําเชื่อมมอลติทอลมาเพิม่ความบรสิุทธิ ์
โดยผ่านกระบวนการโครมาโตรกราฟฟีชุดที่ 1 จากนัน้ทําการเพิม่ความเขม้ขน้โดยการทําระเหย
ภายใต้สูญญากาศ และส่งเขา้สู่กระบวนการโครมาโตรกราฟฟีชุดที่ 2 และกระบวนการทําบรสิุทธิ ์
โดยผลิตภณัฑ์ที่ได้จากกระบวนการนี้ คือ น้ําเชื่อมมอลติทอลบรสิุทธิ ์และมีผลิตภณัฑ์พลอยได้
เกดิขึน้จากกระบวนการนี้ คอื น้ําเชื่อมจากแป้ง 

 (4) กระบวนการเอสโอ แบ่งออกเป็น 3 กระบวนการย่อย ได้แก่ กระบวนการเพิม่ความ
เขม้ขน้ชุดที ่1 กระบวนการทาํบรสิุทธิ ์และกระบวนการเพิม่ความเขม้ขน้ชุดที ่2 โดยน้ําเชื่อมทีไ่ดจ้าก
แป้งที่ไดจ้ากกระบวนการโครมาโตรกราฟฟีจะเขา้สู่ถงัผสมเพื่อกวนใหเ้ขา้กนัจากนัน้จะส่งไปหน่วย
ระเหยเพื่อเพิม่ความเขม้ขน้เมื่อผ่านความเขม้ขน้ชุดที่ 1 แล้วน้ําเชื่อมที่จะถูกส่งต่อไปยงัหน่วยทํา
บรสิุทธิเ์พื่อกําจดัสารปนเป้ือนทีม่ปีระจุออก จากนัน้น้ําเชื่อมจากแป้งจะถูกส่งต่อไปทําการเพิม่ความ
เขม้ขน้ในกระบวนการเพิม่ความเขม้ขน้ชุดที ่2 โดยการทําระเหยภายใตส้ญูญากาศ น้ําเชื่อมจากแป้ง
ทีไ่ดจ้ากกระบวนการเพิม่ความเขม้ขน้ชุดที ่2 น้ีจะเขา้สู่กระบวนการเตมิไฮโดรเจนและไดผ้ลติภณัฑ์
เป็นน้ําเชื่อมจากแป้งที่ผ่านกระบวนการไฮโดรจเินชัน่ที่มคีวามบรสิุทธิป์ระมาณร้อยละ 41 มคีวาม
เขม้ขน้รอ้ยละ 70 ก่อนจะสง่เขา้สูถ่งั SO Storage tank เพือ่พกัน้ําเชื่อมรอเขา้สูก่ารบรรจุภณัฑ ์

 (5) กระบวนการตกผลึก เป็นการนําน้ําเชื่อมมอลตทิอลบรสิุทธิม์าเพิม่ความเขม้ขน้โดยการ
ระเหยภายใต้สูญญากาศ และทําการตกผลกึในถงัตกผลกึจนได้ผลึกน้ําตาลมอลติทอลที่จมอยู่ใน
น้ําเชื่อมมอลติทอลที่มีความเข้มข้นสูง จากนัน้ทําการเหวี่ยงแยก โดยน้ําเชื่อมมอลติทอลจะถูก
สง่กลบัเขา้สูห่อแลกเปลีย่นประจุในกระบวนการทาํบรสิุทธิ ์ก่อนสง่เขา้สูข่ ัน้ตอนการตกผลกึพรอ้มกบั

ท่ีมา : บรษิทั เอม็ซ-ีโทวา อนิเตอรเ์นชัน่แนล สวทีแทนเนอร ์จาํกดั, 2554 
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น้ําเชื่อมมอลตทิอลจากขัน้ตอนการเพิม่ความเขม้ขน้โดยการทําระเหยภายใต้สูญญากาศ ส่วนผลกึ
น้ําตาลมอลตทิอลจากการเหวี่ยงแยกจะถูกล้างโดยสเปรยน้ํ์าบรสิุทธิ ์และน้ําล้างผลกึน้ําตาลจะถูก
ส่งกลับไปยังกระบวนการโครมาโตรกราฟฟี สําหรับผลึกน้ําตาลมอลติทอลที่ได้จะเข้าสู่ถัง
กระบวนการอบแห้งโดยใช้อากาศร้อนเพื่อลดความชื้นในผลึกมอลติทอล สําหรบัผลิตภณัฑ์ที่ได้
เรยีกวา่ “มอลตทิอลชนิดผลกึ” จะถูกสง่เขา้สูก่ระบวนการบรรจุภณัฑต่์อไป นอกจากน้ี โครงการมกีาร
การแปรรปูมอลตทิอลโดยนํามาบดใหเ้ป็นชนิดผงเพื่อจาํหน่ายใหลู้กคา้ ซึง่แบ่งออกเป็น 3 ขัน้ตอน
หลกั สรปุไดด้งัน้ี 

  1) ขัน้ตอนการทําผงมอลติทอล เริ่มจากนํามอลติทอลชนิดผลึกเทลงสู่ Hopper 
จากนัน้มอลตทิอลชนิดผลกึจะไหลจาก Hopper ผ่านเครื่องดกัจบัโลหะ เพื่อจบัโลหะทีอ่าจปะปนใน
ระหว่างการลําเลยีงโดยอาศยัแม่เหลก็ในการแยกโลหะออก ก่อนเขา้สู่ซึ่งเครื่องบด ซึง่ภายในเครื่อง
ดงักล่าวจะมกีารบดมอลตทิอลชนิดผลกึจนไดผ้งละเอยีดตามขนาดทีต่อ้งการ จากนัน้ผงมอลตทิอลจะ
ถูกลําเลยีงดว้ยระบบอากาศเขา้สู่ถุงกรองผลติภณัฑซ์ึง่ทําหน้าทีแ่ยกผงมอลตทิอลออกจากอากาศที่
ใชใ้นการลําเลยีง โดยผงมอลตทิอลทีแ่ยกไดจ้ะเขา้สู่ถงัผสมเพื่อช่วยใหเ้กดิการกระจายตวัของขนาด
ผลติภณัฑอ์ยา่งทัว่ถงึก่อนเขา้สูข่ ัน้ตอนการคดัขนาดต่อไป 

  2) ขัน้ตอนการคดัขนาด เริม่จากการนําผงมอลตทิอลเขา้สูเ่ครื่องคดัขนาดผลติภณัฑ์
ซึง่ภายในมตีะแกรงทีใ่ชใ้นการคดัขนาด โดยมอลตทิอลทีไ่ดข้นาดจะไหลเขา้สู่เครื่องดกัจบัโลหะเพื่อ
แยกโลหะที่อาจปะปนในระหว่างการลําเลยีง โดยอาศยัแม่เหลก็ในการแยก ทัง้น้ีเพื่อใหผ้ลติภณัฑ์
ของโรงงานไดต้ามมาตรฐานดา้นอาหาร สาํหรบัผลติภณัฑท์ีไ่ดเ้รยีกว่า “มอลตทิอลชนิดผง” จะถูกสง่
เขา้สู่ข ัน้ตอนการบรรจุภณัฑ์ต่อไป สําหรบัผงมอลติทอลที่ไม่ได้ขนาดซึ่งไม่ผ่านตะแกรงคดัขนาด
ผลติภณัฑจ์ะหมนุเวยีนเขา้สูก่ระบวนการผลติเพือ่นําไปบดใหมต่่อไป 

  3) ขัน้ตอนการบรรจุภณัฑ ์ เป็นการบรรจุมอลตทิอลชนิดผงทีผ่่านการคดัขนาดแลว้
ด้วยเครื่องบรรจุถุง โดยมอลติทอลชนิดผงในบรรจุภณัฑ์ที่ได้จะถูกลําเลียงผ่านสายพานเพื่อชัง่
น้ําหนัก และส่งผ่านเครื่องเขย่าก่อนปิดผนึก หลงัจากนัน้จะถูกส่งผ่านเครื่องชัง่น้ําหนักอตัโนมตัเิพื่อ
ตรวจสอบน้ําหนกัทีไ่ดใ้หต้รงตามความตอ้งการแลว้เขา้สูเ่ครื่องตรวจวดัโลหะ ก่อนนําไปเกบ็กกัไวใ้น
อาคารเกบ็ผลติภณัฑเ์พือ่รอจาํหน่ายใหก้บัลกูคา้ต่อไป  

2.5 น้ําใช้ 

 โครงการรบัน้ําใสมาจากนิคมฯ และทาํการตดิตัง้ระบบกรองน้ําใสก่อนนํามาใชภ้ายในอาคาร
สาํนกังานและการผลติ (หล่อเยน็) และตดิตัง้ระบบผลติอารโ์อเพื่อใชใ้นการผลติในขัน้ตอนการลา้งหอ
แลกเปลีย่นประจุเพื่อฟ้ืนฟูสภาพเรซนิ น้ําใชใ้นการลา้งถงัในกระบวนการผลติต่างๆ และพืน้ในส่วน
การผลติ รวมถงึนําไปใชใ้นระบบผลติไอน้ํา 
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2.6 ระบบระบายน้ํา  

 พืน้ที่ระบายน้ําฝนแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คอื น้ําฝนที่ไม่มกีารปนเป้ือนจะถูกระบายลงสู่ราง
ระบายน้ําฝนของนิคมฯ โดยตรง และน้ําฝนที่มีโอกาสปนเป้ือนที่ตกในบริเวณพื้นที่การผลิต ซึ่ง
โรงงานได้จดัทําคนัคอนกรตีรอบพื้นที่ดงักล่าว เพื่อกกัน้ําฝนที่ตกในพื้นที่ก่อนทําการตรวจสอบ
คุณภาพ หากไม่มกีารปนเป้ือนจะระบายลงสู่รางระบายน้ําฝนต่อไป แต่หากมกีารปนเป้ือนจะถูกส่ง
เขา้สูร่ะบบบําบดัน้ําเสยีของโรงงาน ก่อนระบายลงสูร่ะบบรวบรวมน้ําเสยีของนิคมฯ เพื่อส่งไปบําบดั
ในระบบบาํบดัน้ําเสยีของนิคมฯ ต่อไป 

2.7 มลพิษทางอากาศ 

 เน่ืองจากกระบวนการผลิตเป็นกระบวนการที่อาศยัปฏิกิรยิาทางเคมจีงึไม่มแีหล่งกําเนิด
มลพษิทางอากาศทีส่าํคญั สว่นฝุน่จากการขนถ่ายแป้งมนัสาํปะหลงัไดอ้อกแบบใหท้าํการขนถ่ายแป้ง
มนัผ่านระบบท่อลําเลยีงทัง้หมด เพื่อลดปญัหาการฟุ้งกระจายของแป้งมนัสําปะหลงั ดงันัน้ มลพษิ
ทางอากาศหลกัของโรงงาน คอื ออกไซดข์องไนโตรเจนและฝุน่ละอองจากการเผาไหมเ้ชือ้เพลงิก๊าซ
ธรรมชาตใินหมอ้ไอน้ํา โดยมก๊ีาซชวีภาพจากระบบบําบดัน้ําเสยีและผลติภณัฑพ์ลอยไดเ้ป็นเชือ้เพลงิ
เสรมิในบางชว่งเวลา ทัง้น้ีมาตรการปจัจุบนัโครงการไดค้วบคุมการระบายมลพษิจากหมอ้ไอน้ําจาํนวน 
2 ชุด โดยใชก๊้าซธรรมชาตแิละมเีทนเป็นเชือ้เพลงิใหม้คีวามเขม้ขน้ของออกไซดข์องไนโตรเจนไมเ่กนิ 
100 สว่นในลา้นสว่น และฝุน่ไมเ่กนิ 60 มลิลกิรมั/ลกูบาศกเ์มตร 

2.8 การจดัการน้ําเสีย 

 น้ําเสยีทีเ่กดิขึน้จากการดาํเนินโครงการ แบ่งออกเป็น 3 ส่วน คอื น้ําเสยีทีอ่าจปนเป้ือนดว้ย
นิเกลิ จะถูกสง่เขา้ระบบบาํบดัน้ําเสยีเคมกี่อนรวมกบัน้ําเสยีสว่นที ่2 คอื น้ําเสยีทีม่คีวามสกปรกสงูจะ
ถูกส่งเขา้ระบบยเูอเอสบ ีจากนัน้น้ําทิง้ทีผ่่านการบําบดัแลว้จากระบบบําบดัน้ําเสยีแบบยเูอเอสบ ีจะ
ถูกสง่ไปรวมกบัน้ําทิง้สว่นที ่3 คอื น้ําทิง้ทีม่คีวามสกปรกไมม่ากและสง่ไปยงับ่อพกัน้ําเสยีก่อนระบาย
สูร่ะบบบาํบดัน้ําเสยีของนิคมฯ ต่อไป 

2.9 การจดัการของเสีย 

 ของเสยีแบ่งเป็น 2 ประเภท คอื ขยะมลูฝอยจากพนกังาน โรงงานไดจ้ดัเตรยีมถงัรองรบัขยะ
แยกประเภทไวต้ามจุดต่างๆ อย่างเพยีงพอ ก่อนตดิต่อใหห้น่วยงานที่ไดร้บัอนุญาตจากราชการใน
การกําจดักากของเสยีมารบัไปกําจดัต่อไป ของเสยีจากกระบวนการผลติ โรงงานไดจ้ดัเตรยีมอาคาร
เกบ็ของเสยีทีเ่กดิขึน้ โดยแบ่งเป็น อาคารเกบ็ของเสยีทัว่ไปและอาคารเกบ็ของเสยีอนัตราย เพื่อรอ
สง่ใหห้น่วยงานทีร่บักาํจดักากของเสยีทีไ่ดร้บัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมต่อไป  

2.10 พืน้ท่ีสีเขียว 

 โรงงานจดัใหม้พีืน้ทีส่เีขยีวไม่น้อยกว่ารอ้ยละ 12.5 ของพืน้ทีท่ ัง้หมด หรอืประมาณ 6.3 ไร ่
โดยจดัเป็นพื้นที่สนามหญ้าและทําการปลูกต้นไม้ตามแนวรัว้รอบพื้นที่โรงงาน ต้นไม้ที่ปลูก เช่น 
ประดู ่และปาลม์ เป็นตน้  
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